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Drvno-plasticni kompoziti (WPC) predstavljaju savremene materijale sa ekspanzijom primene. U
pogledu odnosa kvalitet/troskovi, WPC su se pokazali kao izuzetno kvalitetni na trzistu u odnosu na
druge materijale istih ili slicnih namena. U kreiranju ciljnih karakteristika WPC proizvoda polazi se od
vrste komponenata, njihove interakcije i primenjene matrice. U ovom radu akcenat je bio na mehanickim
i fizickim karakteristikama, koje zbog znacaja cesto predstavljaju osnov istrazivanja. Dat je uvid u
aktuelno stanje — koriscenje WPC proizvoda, pregled odabranih uticaja vaznih za proces kreiranja
ciljnih karakteristika WPC, odabrani savremeni primeri kreiranja ciljnih karakteristika, kao i primer
studije osnovnih fizickih karakteristika WPC na grupi proizvoda (sinergija parametara).

Kljuéne re€i: drvno plasticni kompozit (WPC), ciljne karakteristike, mehanicke karakteristike, fizicke
karakteristike, grupa proizvoda, sinergija parametara

1. UVOD

Drvno-plasti¢ni kompoziti (WPC) kao alternative
konvencionalnim panelima na bazi drveta (WPB)
predstavljaju klasu drvno-kompozitnih materijala koja
ima veoma rastu¢i trend razvoja. Njihova S§iroka
primena u razli¢itim granama privrede dovela je do
potrebe za istrazivanjem razli¢itih pristupa u kreiranju
njihovih karakteristika.

Najopstije, WPC se najcesce sastoji od drveta,
termoplastike i aditiva. Slozena struktura ovakvog
kompozita predstavlja slozenu osnovu za kreiranje
odgovarajucih ciljnih karakteristika. Komponente za
proizvodnju WPC mogu da poticu iz resursa reciklaze.
Sami WPC se mogu reciklirati i smatraju se ekoloski
prihvatljivim proizvodima.

Koriséenje recikliranih materijala na bazi drveta
za proizvodnju drvno-plasti¢nih kompozita je odrzivo
u pogledu ekoloske prihvatljivosti i doprinosi pobo-
ljSanju cirkularne ekonomije, a istrazivanje ciljnih
karakteristika treba da doprinese da se zahtevi plani-
rane upotrebe mogu zadovoljiti primenom odgova-
rajuc¢eg proizvoda u odgovarajuéim uslovima. Fizi-
¢komehanicke karakteristike pri tome imaju kljué¢nu
ulogu.
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2. OSNOVE KREIRANJA CILJNIH
KARAKTERISTIKA WPC

Strukturu kompozita ¢ini kontinualna faza tj. ma-
trica, u koju je ugradena jedna ili vise diskontinualnih
faza — na bazi aktivnih punilaca ili ojacanja [1]. Dis-
kontinualna faza ima funkciju poboljsanja mehanickih
svojstava i njome se mogu modifikovati i neka druga
svojstva kompozita, kao na primer, toplotna, akusti-
cka, elektri¢na, magnetna i opticka svojstva. Pravilnim
izborom komponenata i podesSavanjem njihovog relati-
vnog masenog odnosa u strukturi kompozitnog mate-
rijala mogu se dobiti materijali Zeljene gustine, ¢vrsto-
¢e, tvrdoce, krutosti, otpornosti na koroziju i habanje,
sposobnosti termicke i akusti¢ke izolacije i sl. [1].
Diskontinualna faza moze biti u obliku sfere (Cestice),
cilindra (vlakna, Stapi¢i), ploCastog sloja (laminat),
nepravilnih plocica (ljuspice), ili nepravilnih Cestica
(punilac). Tip polimerne matrice uti¢e na strukturu
kompozita u smislu odredivanja fizicko-mehanickih,
hemijskih, dinamickih, termickih, elektri¢nih i drugih
funkcionalnih svojstava. U zavisnosti od matrice,
kompozitni materijali se mogu klasifikovati kao sin-
teticki kompoziti (keramicki, metalni, polimerni,
ugljenicni), ili prirodni kompoziti sa matricom od
lignina (drvo) ili kolagena (biokompoziti). [2, 3].
WPC u tom smislu pripada grupi prirodnih kompozita.

Kreiranje ciljnih karakteristika WPC predmet je
brojnih savremenih istrazivackih i razvojnih projekata.

U zavisnosti od resursa i procesne opreme koja se
koristi, WPC mogu imati Sirok spektar karakteristika.
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Sirovine koje se koriste u proizvodnji WPC su prete-
zno piljevina, drvna vlakna, drvno brasno, kao i plasti-
¢na matrica u obliku polietilena (PE), poli (vinil hlori-
da) (PVC), polipropilena (PP), polistirena (PS) i akri-
lonitril-butadien-stirena (ABS) [4, 5]. Sitne Cestice
neorganskih minerala imaju znacajan uticaj na meha-
nicka svojstva WPC, tj. neorganski minerali pri maloj
veli¢ini Cestica mogu da popune prazninu izmedu
WPC matrice i Cestica drvnog brasna, i na taj nacin
znacajno poboljSaju ¢vrsto¢u na savijanje WPC [6].
Istrazivanja su pokazala da se dodavanjem odgo-
varajuée koli¢ine nano-SiO,, kao i CNT (zasebno u
WPC kompozit), mogu poboljSati savojna Cvrstoca i
zatezna cvrsto¢a WPC kompozita do odredene mere.

Nano bor nitrid i nanoceluloza mogu znacajno
poboljsati ¢vrstocu i otpornost pri udaru [7]. Aditivi
mogu poboljsati proces proizvodnje, poboljsati UV
zaStitu i dati otpornost bioloskom raspadanju [8]. Age-
nsi vezivanja su potrebni da bi se poboljsala medu-
sobna adhezija izmedu polarne komponente drveta i
nepolarne povrsine polimera [9].

Za poboljsanje svojstava WPC mogu se koristiti i
usporivaéi gorenja (retardanti gorenja) i kompati-
bilizatori. Zelena transformacija gradevinske indu-
strije zavisi od ekoloske prihvatljivosti gradevinskih
materijala [10]. Kako bi se smanjio ugljeni¢ni otisak,
kao sirovine za proizvodnju ekoloski prihvatljivog
WPC koriste se otpadno drvo i reciklirana plastika

[11].

2.1 Uticaj drvne komponente i polimerne matrice
na mehanicke karakteristike WPC

Prirodna vlaknasta struktura drveta ima odli¢ne
mehanicke karakteristike, koje prati niska gustina. Na
primer, izolovano vlakno omorike pokazuje napon
zatezanja od 530 MPa i modul elasti¢nosti od 10.100
MPa [12]. Drvo u WPC nije prisutno u svojoj pri-
rodnoj vlaknastoj strukturi, ve¢ u obliku ostataka pre-
radevina iz pilana, ostataka nakon seCe drveta, pilje-
vine, pa je potrebna dodatna obrada. Za obradu se
mogu koristiti tehnologije mehani¢kog razbijanja, kao
§to su: ¢eki¢, mlinovi za preradu i rafinerijski agregati.
Zbog mehanickog i termic¢kog tretmana tokom obrade,
struktura drveta je znaCajno izmenjena, a njegove
karakteristike nisu iste kao u ¢istom, nepreradenom
drvetu.

Zbog dobre dostupnosti i lakog unosa pri kon-
vencionalnim procesima proizvodnje plastike, u proiz-
vodnji WPC &esto se koristi drvno brasno [13]. Cestice
drvnog brasna (veli¢ine 100-500 pm) imaju Siroki
raspon odnosa duZine i pre¢nika (odnos proporcije ili
odnos L/D) [14]. Drvna vlakna se razlikuju od ¢estica
u tome Sto imaju vec¢i odnos duzine i Sirine. Drvno
brasno je bolji punilac, poboljsavajuci krutost, ali ne i
¢vrstocu proizvoda.

Radi zastite drvnih vlakna od raspadanja celulo-
znih lanaca, temperatura obrade polimera ne bi trebalo
da prelazi 200°C. Polimeri koji zadovoljavaju ovaj
uslov su PE (HDPE, LDPE), PVC, PP, PVC, ABS i
PS [15]. HDPE (polietilen velike gustine) ima dobru
otpornost na dejstvo hemikalija i pogodan je za
pakovanje deterdzenata, margarina i mleka. PE je
jeftin, ima izuzetnu tvrdo¢u i zilavost, ali nisku
temperaturu upotrebe proizvoda u ¢iji sastav ulazi.
Danas se PE koristi kao polimerna matrica za fabriko-
vanje eksternih komponenata u gradevinarstvu. Upo-
trebljavaju se svi tipovi polietilena, nezavisno od
gustine (polietilen male gustine - LDPE, polietilen
srednje gustine - MDPE, polietilen velike gustine -
HDPE). LDPE se koristi kod zaptivanja zbog svoje
niske tacke topljenja. HDPE ima dobar odnos ¢vrstoce
i gustine, kao i izuzetnu specificnu ¢vrstocu. Tvrdi je
od LDPE. HDPE ima dobru otpornost na dejstvo
rastvaraca. PP (polipropilen) ima slicna svojstva kao
PE (polietilen), ali ima vecu otpornost na toplotu i
nesto bolja mehanicka svojstva. PVC ima odli¢nu
hemijsku otpornost i stabilnost, kao i dobre elektro-
izolacione karakteristike. Najcesce se koristi u indu-
striji armatura i cevi. Medutim, PVC stvara toksi¢ne
emisije pri visokim temperaturama. PP se zbog svoje
visoke tacke topljenja najCesce koristi za pakovanja
koja su izloZena visokim temperaturama. Koristi se i
za pakovanje jogurta, boca za lekove i kecap, spolja-
$nje kuciste akumulatora automobila. ABS ima odli-
¢nu otpornost na abraziju i hemikalije, odlicnu ¢vrsto-
¢u i krutost, lako se proizvodi i maSinski obraduje, a
ima i1 optimalnu dimenzionalnu stabilnost. Dobra
mehanicka i fizicka svojstva PS, kao §to su mala
gustina, velika krutost i izuzetna toplotna izolacija,
¢ine ga dobrim izborom kod pakovanja hrane i lekova.
Ostale plastike, kao Sto su PBS, PC, PES, PET, PF,
PHBV, PLA, PPC i UPE, primenjene kao matrice u
izradi WPC kao rezultat su dale poboljSanje mehani-
¢kih i termofizickih karakteristika WPC.

Da bi se utvrdila opravdanost koriS¢enja otpadne
plastike i otpadnog drveta u proizvodnji WPC, spro-
vedena su brojna eksperimentalna istrazivanja. Pilje-
vina drveta Cedrela odorata Kkoris¢ena je za proiz-
vodnju WPC sa matricama HDPE, PET i PP [16].
Kada se koristi u proizvodnji WPC, sav plasti¢ni otpad
se vise puta pere i susi kako bi se osigurao adekvatan
nivo Cisto¢e. OsusSena plastika se zatim usitnjava u
mlinu u Cestice veli¢ine izmedu 3 i 7 mm.

Hyviérinen i saradnici (2019) su ispitivali uticaj
dodavanja gradevinskog otpada kao ¢vrstog punioca
na mehanicke i fizicke karakteristike PP/WF WPC
[17]. Upotreba ovog punioca u visokim koncen-
tracijama utice nepovoljno na veéinu mehanickih
svojstava WPC, kao §to je zatezna Cvrstoca, savojna
¢vrstoca i tvrdoca, gde je poboljSana otpornost na udar
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merena po Sarpijevom testu. Upotreba ovog punioca
smanjila je debljinsko bubrenje i apsorpciju vode
WPC.

Upotreba otpadnih materijala u industriji WPC
nije ograni¢ena samo na otpadnu plastiku ili drvnu
piljevinu, ve¢ se mogu koristiti i drugi otpadni mate-
rijali kao punioci ili agensi za vezivanje. Otpadno
motorno ulje iz automobila koris¢eno je kao agens za
vezivanje u proizvodnji LDPE/ piljevine WPC [18].
Cvrstoéa na savijanje proizvedenog WPC dostigla je
visoku vrednost od 13,69 MPa, §to ga ¢ini pogodnim
za primenu kod spoljasnjih ograda.

3. PRIMERI KREIRANJA CILINIH
KARAKTERISTIKA WPC

Odabrani su karakteristi¢ni primeri kreiranja cilja-
nih karakteristika WPC, na osnovu novijih istrazi-
vanja.

3.1 In situ polimerizacija poli (vinil acetatom)

Acosta i saradnici (2021) su radili karakterizaciju
kompozita na bazi drveta (WPC) in situ polime-
rizacijom poli (vinil acetatom) u juvenilno i zrelo drvo
bora [19]. Za impregnaciju drveta monomerom vinil
acetata koristili su vakuum-kompresiju, a kao inici-
jator je koriS¢en benzoil peroksid (1,5 wt%). Polime-
rizacija in situ je dala poboljsane mehanicke karakte-
ristike i povecanu toplotnu stabilnost, §to se pripisuje
impregnisanom poli (vinil acetatu) (posebno na
povrsini drveta).

3.2 Nano silicijum kao ojacavajuci hibridni

punilac

Nano silicijum se moze koristiti kao ojacavajuéi
punilac za drvno-plasti¢ne kompozite. Medutim, tesko
je posti¢i finu disperziju nano silicijuma u drvno-
plasti¢nim kompozitima. Ma i saradnici (2020) su
kombinovali alkalni tretman i so-gel metodu kako bi
se modifikovalo drvno brasno (WF) in situ za pri-
premu WE/silicijum hibrida, nakon ¢ega je hibrid ko-
riS¢en kao ojacavajuc¢i punilac za drvno-plasti¢ne
kompozite na bazi polipropilena [20]. U poredenju sa
drvo-plastiénim kompozitima pomes$anim sa komer-
cijalnim silicijumom, kompoziti punjeni hibridnim
puniocem imaju bolje mehanicke performanse i top-
lotnu stabilnost.

3.3 Graft kopolimer polietilena i medufazne
interakcije u rpe/wf kompozitima

Hong i saradnici (2019) su izradili drvno-plasti¢ne
kompozite visokih performansi i pobolj$sanih medu-
faznih interakcija dodavanjem graft kopolimera kao
modifikatora medufaze i kuvanjem drvnog brasna
(WF), i utvrdili su znacajno poboljSanje sa aspekta
mehanickih 1 reoloskih svojstava recikliranog po-
lietilena (rPE)/WF [21]. Kuvanje WF povecava

praznine u ¢elijama i omogucava infiltraciju rPE u
praznine.

3.4 kompatibilizatori — mpoe i ommt

Za ojacavanje lignoceluloznog materijala - otpada
kineske jele (Cunninghamia lanceolata), Elamin i sara-
dnici (2020) su koristili i polietilen niske gustine kao
matricu pri izradi kompozita [22]. Maleat polietilen
okten elastomer (MPOE), oktadecil organski modifi-
kovani montmorilonit (OMMT) i njihove kombinacije
koris¢ene su kao kompatibilizatori.

Rezultati pokazuju znacajno povecanje zatezne
¢vrstoce (za oko 41,5%) kada se meSavina MPOE i
OMMT koristi kao kompatibilizator. Osim toga, do-
davanje MPOE je dovelo do poboljSanja otpornosti na
udar za oko 27%. Kori$¢enje oba kompatibilizatora je
efikasno za poboljSanje mehanickih karakteristika
WPC.

3.5 Kenaf'vilakna kao ojacivaci

Taufiq i saradnici (2018) su ispitivali drvno-pla-
sticne kompozite proizvedene od reciklirane mesa-
vine polipropilena/polietilena (r-PP/PE) ojacane kenaf
vlaknima [23]. Utvrdeno je da je maksimalna ¢vrstoca
na savijanje kompozita bila postignuta pri sadrzaju
kenaf vlakana od 30 wt%, dok je maksimalni modul
elesti¢nosti bio postignut pri sadrzaju kenaf vlakana od
60 wt%. Dodavanje kenaf vlakana smanjilo je stepen
kristalini¢nosti r-PP/PE, pri ¢emu se poboljSanje moze
uociti nakon zagrevanja i hladenja.

3.6 Viakna drveta masline (OWF) kao ojacivaci

Bouhamed i saradnici (2020) su ispitivali drvno-
polimerne kompozite (WPC) na bazi polipropilena
(PP) ojacane vlaknima drveta masline (OWF) [24].
Proucavan je uticaj sadrzaja drvnog brasna i hemijske
obrade vlakana amino-silanom na mehanic¢ke kara-
kteristike WPC. Kao rezultat, pokazalo se da pove-
¢anje koli¢ine vlakana i dodavanje amino-silana, kao
agensa vezivanja, poboljSava krutost kompozitnih
materijala.

3.7 Tretman drvnih viakana taninskom kiselinom

(ta)

Lin i saradnici (2020) su koristili drvna vlakna kao
nosace za imobilizaciju TA nakon ¢ega je usledila ap-
sorpcija Fe? iz vodenog rastvora [25]. Zatim su
vlakna sa TA-Fe kompleksom pomesana sa difeni-
Imetan di-izocijanatom (MDI) kako bi se pripremio
visoko funkcionalni kompozit. Dobijeni kompoziti su
imali poboljsanu higroskopnost, vec¢u krutost (oko
5100 MPa) i odliénu dimenzionalnu stabilnost. Ovi
kompoziti su imali sadrzaj vlage oko 8,5% (pri
izlozenosti relativnoj vlaznosti od 85% tokom 250 h),
i pokazali su debljinsko bubrenje od 5,8% nakon
potapanja u vodu tokom 24 h.
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4. STUDIJA OSNOVNIH FIZICKIH
KARAKTERISTIKA DRVNO-PLASTICNIH
KOMPOZITA (WPC) - KREIRANJE CILINIH
KARAKTERISTIKA — SINERGIJA
PARAMETARA

Rahman i saradnici (2018) su ispitivali uticaj veli-
¢ine drvnih Cestica na pojedina svojstva drvno-plas-
tinih kompozita [26]. WPC debljine 6 mm proiz-
veden je iz Albizije richardiana drvnih cestica kao
ojacavajuceg materijala i recikliranog polietilen tere-
ftalata (PET) kao agensa vezivanja, koriS¢enjem po-
stupka ravnog presovanja. Za pripremu WPC su

koris¢ene dve razlidite veli¢ine drvnih Cestica: 0,5 mm
do 1,0 mm (oznaka A) i 1,01 mm do 2,0 mm (oznaka
B). Ispitivani su apsorpcija vode (WA) i debljinsko
bubrenje (TS) kod WPC nakon 24 sata potapanja u
vodu na tri razli¢ite temperature, 25, 50 1 75°C. WA i
TS su proporcionalno poveéani sa poveéanjem tem-
perature potapanja od 25 do 75°C. Najve¢i modul
elasti¢nosti MOE (2570 N/mm?2) je konstatovan kod
WPC proizvedenih u odnosu 50:50 (odnos drvne Ce-
stice: PET).

U tabeli 1 dat je prikaz grupe proizvoda, sa poda-
cima o gustinama.

Tabela 1. Formulacije kompozita na bazi drvo-polietilen tereftalata (PET) sa podacima o gustinama p [kg/m3] [63]

Formulacija WPC kompozicija zasnovana na wt%
Sadrzaj cestica [%] | PET sadrzaj [%] | p [kg/m3]

A-40 40 60 1100
A-50 50 50 990

A-60 60 40 960

A-70 70 30 849

B-40 40 60 1047
B-50 50 40 930

B-60 60 50 900

B-70 70 30 801

4.1 Gustina WPC

Gustina WPC je merena prema ASTM D1037
standardu [64]. Gustina WPC kod formulacija malih
Cestica (A-tip) kretala od 849 kg/m3 do 1.100 kg/m’,
dok se gustina kod formulacija velikih Cestica (B-tip)
kretala od 801 kg/m?® do 1.047 kg/m? [63]. Takode su
konstatovali da se gustina za WPC cestica A- i B-tipa
smanjuje sa povecanjem koli¢ine Cestica u formula-
cijama od 40 do 70%. WPC tipa A-40 su pokazali ve¢u
gustinu (1.100 kg/m?), dok su WPC tipa B-70 pokazali
najmanju gustinu (801 kg/m?) u poredenju sa ostalim
formulacijama. Za povecan sadrzaj Cestica od 40 do
70%, gustina WPC se smanji za oko 23%. Uoceno je
smanjenje gustine za 6% kod formulacija velikih
Cestica (B-tip) u poredenju sa formulacijama malih
Cestica (A-tip). Veca povrsina finih Cestica omogucéava
ravnomerno rasprsivanje adheziva, §to rezultira veCom
gustinom WPC.

4.2 Sadrzaj viage WPC

Sadrzaj vlage u uzorcima WPC meren je suSenjem
u susnici na temperaturi 103+£2°C tokom 24 h. Sadrzaj
vlage u proizvedenim WPC kretao se u opsegu izmedu
0,79% do 2,24%. B-70 WPC je pokazao veci sadrzaj
vlage (2,24%), dok je A-70 pokazao sadrzaj vlage od
2,01%. S druge strane, WPC tipa A-40 su pokazali
najnizi sadrzaj vlage medu svim kompozitima. Kao i
Cestice drveta, PET je hidrofobne prirode i ima

tendenciju da ometa prodor vlage u kompozite. Porast
sadrzaja vlage kod formulacija velikih Cestica (B-tip)
moze biti rezultat veceg broj pora koje mogu stvoriti
otvore za kretanje vlage u kompozitima. Sa pove-
¢avanjem koli¢ine plastike u matrici smanjuje se sa-
drzaj vlage u WPC. Prema standardu ANSI [27],
prosecni sadrzaj vlage kompozita ne sme prelaziti
10%. Dakle, sadrzaj vlage u kompozitima je bio
znacajno nizi od zahtevanog standarda i sadrzaj vlage
WPC zavisi od kolicine i vrste plastike koja ulazi u
njen sastav.

4.3 Apsorpcija vode (WA) i debljinsko bubrenje

(TS) WPC

Da bi se izmerili WA 1 TS, izraZeni u %, osuSeni
uzorci WPC uronjeni su u vodu u trajanju od 24 sata,
pri temperaturama 25, 50 i 75°C. Sa povecanjem
koli¢ine Cestica i temperature potapanja povecava se
WA i TS kod oba tipa cestica (A i B). Najmanja
vrednost WA (oko 10%) izmerena je na uzorcima tipa
B-40 pri temperaturi potapanja od 25°C, a najveca
vrednost (oko 40%) kod uzoraka tipa A-70 pri
temperaturi potapanja od 75°C.

Najmanja vrednost TS (oko 3%) izmerena je na
uzorcima tipa B-40 pri temperaturi potapanja od 25°C,
a najveca vrednost (oko 12%) kod uzoraka tipa A-70
pri temperaturi potapanja od 75°C. Odnos drvo:
plastika 70:30 pokazao je ve¢i WA i1 TS u poredenju
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sa drugim odnosima mesSanja za kompozite tipa A i
kompozite tipa B. Hidrofilna priroda drveta bi mogla
biti odgovorna za ove rezultate.

WPC napravljeni od formulacija velikih Cestica
(B-tip) pokazali su nize WA i TS od WPC napra-
vljenih od formulacija malih Cestica (A-tip). Takode je
bilo evidentno da ve¢i WA dovodi do povecanja TS
kod WPC. Nakon 24 sata potapanja u vodu, WPC koji
su napravljeni od formulacija velikih ¢estica (B-tip) su
pokazali 4-27% nizi WA nego WPC napravljen od
formulacija manjih Cestica (A-tip). Temperature
potapanja su imale znacajan uticaj na WA i TS kod
WPC. Sa porastom temperature od 25 do 75°C, WA i
TS kompozita su porasli u ve¢em procentu.

5. ZAKLJUCCI

Postoje znacajne razlike u mehani¢kim svojstvima
WPC kompozita u zavisnosti od udela komponenata
od kojih su sastavljeni. Veéi sadrzaj drvnih vlakana
povecava tvrdocu WPC, dok povecanje udela plasti-
¢ne matrice povecava zilavost kompozitnog materija-
la. S obzirom na ciljnu mehanicku karakteristiku, ut-
vrduje se odgovarajuci relativni odnos masenih udela.
Nedostaci se koriguju: dodavanjem Cestica neorgan-
skih materijala, izborom aditiva i agenasa. Novija is-
trazivanja su pokazala da kompoziti sastavljeni od raz-
licitih vrsta drvnih vlakana imaju bolja mehanicka
svojstva u poredenju sa kompozitima sastavljenim od
jedne vrste vlakana. Savremena istrazivanja in situ
polimerizacije, primene nano silicijuma kao ojacava-
jucéeg hibridnog punioca, koris¢enje graft kopolimera,
primena MPOE i OMMT kompatibilizatora, primena
kenaf vlakana kao ojacivaca, dodavanja OWF vlakana
kao ojacivaca, tretmani drvnih vlakana taninskom
kiselinom, kao i primena razli¢itih recikliranih mate-
rijala i otpadnih materijala predstavljaju pravce istrazi-
vanja.

S obzirom na slozenost strukture drvno-plasti¢nog
kompozita (WPC), sinergijski pristup sa viSe para-
metara — ispitivanje grupe proizvoda u razliCitim
uslovima — moze da bude neophodan za kreiranje bilo
koje ciljne karakteristike WPC. Na taj nain su
detaljno istrazene fizicke karakteristike WPC proiz-
voda manjih i veéih Cestica sa matricom na bazi drvo-
polietilen tereftalata (PET), pri razli¢itim masenim
sadrzajima drvne i plasti¢éne komponente i u razli¢itim
uslovima, tj. utvrdene su relevantne promene osnovnih
fizickih karakteristika WPC: promene gustine, pro-
mene sadrzaja vlage, promene apsorpcije vode, pro-
mene debljinskog bubrenja.
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CREATING TARGET CHARACTERISTICS OF WOOD-PLASTIC COMPOSITES (WPC)

Wood-plastic composites (WPC) represent modern materials with expanding applications. In terms of
the quality/cost ratio, WPC has proven to be of exceptional quality on the market compared to other
materials of the same or similar purposes. In creating the target characteristics of WPC products, the
starting point is the type of components, their interaction and the applied matrix. In this work, the
emphasis was on mechanical and physical characteristics, which due to their importance often represent
the basis of research. An insight into the current situation is given - the use of WPC products, an overview
of selected influences important for the process of creating the target characteristics of WPC, selected
modern examples of the creation of target characteristics, as well as an example of a study of the basic
physical characteristics of WPC on a group of products (synergy of parameters).

Key Words: Wood-plastic composite (WPC), target characteristics, mechanical characteristics,
physical characteristics, product group, synergy of parameters

656 TEHNIKA — NOVI MATERIJALI 33 (2024) 6



