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Rezime:

Najnovija generacija privrednih eksploziva odnosi se na emulzivne eksplo-
zive SLURRY i ANFO po sistemu NALIM, $to je od izuzetnog znadaja za indu-
striju i vojne potrebe. groizvodnja emulzivnih eksploziva tipa »voda u ulju« mo-
guca je uz primenu domadeg vozila sa nadgradnjom tipa »SLURRY VOZILO« u
svim vremenskim i zemljisnim uslovima i za kratko vreme. Osloncem na do-
mace_ sirovine i opremu moguca je selektivna i brza upotreba emulzivnih ek-
sploziva u_oblasti ruSenja, zapredavanja, utvrdivanja i kretanja, na teZiftu izvo-
denja_borbenih dejstava, uz angaiovanje inZinjerijskih jedinica Vojske Jugosla-
vije. Upumpavanje u duboke minske buotine i vlaina udubljenja izvodi se uz
visoku bezbednost.

Kljuéne reci: konzistencija, ekspandovani perliti, hemijska gasifikacija, vodeni
gelovi, krtii¢ni precnik, senzibilator, eksploziv SLURRY, emulgator.

MANUFACTURE AND APPLICATION OF SLURRIES FOR
MILITARY PURPOSES

Summary:

The most up-to-date generation of commercial explosives includes slurries
and ANFO explosives according to the NALIM system, which is of an extreme
importance for industry and military purposes. The manufacture of 'water in oil’
slurry explosives is possible with a domestic vehicle with a SLURRY mounted
superstructure in all weather and ground conditions and for a short period of
time, Raw materials and eguipment of domestic origin enable selective and fast
application of slurry explosives in the field of destruction, making obstacles, forti-
fications and movement, as well as in the zone of combat actions by engineer
troops of Yugoslav Army. Pumping into deep bore holes and damp holes is con-
ducted with a high safety level,

Key words: consistency, expanded perlite, chemical gasification, water gels, critic
al diameter, sensitizer, slurry explosive, emulgator.

Uvod zatora. Nesto kasnije dodavala se vo-
da kao sastavna komponenta eksplozi-
Razvoj savremenih eksploziva da- va, koja je predstavljala branu za pro-

tira od polovine 20. veka, kada eksplo- dor atmosferske vode u eksploziv SLU-

Ziv

ANFO polinje da zamenjuje dina- RRY. Time je obezbedena dobra vo-

mit i druge klasi¢ne eksplozive na ba- dootpornost i nadoknadena osnovana
zi brizantne komponente kao senzibili- slabost tada dominantnog eksploziva
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ANFO, a njegova kaSasta struktura o-
mogucavala je upumpavanje u minske
busotine.

Sve podvarijante eksploziva SLU-
RRY koje su se javljale (sa ili bez sen-
zibilizatora) doprinele su povecéanju
bezbednosti proizvodnje i primene,
ekonomic¢nosti i odgovarajuéim min-
sko-tehni¢kim karakteristikama.

Povedano interesovanje u oblasti
emulzivnih eksploziva SLURRY zapo-
¢eto je 1960. godine, sa teznjom da se
dode do optimalne kombinacije oksi-
dansa i goriva.

S obzirom na to da su oksidansi
nitratne soli, a goriva ugljeni¢na jedi-
njenja mineralnog ili organskog pore-
kla, dolazi do drasti¢nih promena u
pogledu fizi¢kog oblika ovih hemijskih
sastojaka i do progresivnog smanjenja
veli¢ine njihovih Cestica, da bi se kraj-
njim ispitivanjima dobile mikrokaplji-
ce emulzivnih eksploziva, zbog ¢ega se
povecava brzina i efikasnost detonaci-
one reakcije.

Emulzivni eksplozivi su nova vrs-
ta eksploziva koji se u svetu masovno
primenjuju, a zbog svoje fleksibilnosti
u pogledu sastava, konzistencije, bez-
bedne proizvodnje i primene kriti¢nog
pre¢nika i nadina iniciranja, adekvat-
no zamenjuju klasi¢ne eksplozive.

Struktura i karakteristike
emulzivnih eksploziva

U tehni¢ckom smislu, emulzije pred-
stavljaju disperzni dvofazni sistem u
kome je jedna faza dispergovana u dru-
goj. Sustinski, emulzije predstavljaju
smeSu dve te¢nosti koje se ne mesaju.
Posto su u vedini slucajeva pomenute
te¢nosti vodeni rastvori neorganskih
soli i razli¢iti tipovi ulja, dizel goriva
i rastopljenih voskova, emulzije se mo-
gu podeliti u dve grupe:

— emulzije »voda u ulju«, gde je
dispergovana ili diskontinualna faza —
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vodeni rastvor neorganskih soli distri-
buirana u okviru kontinualne uljne fa-
ze;

— emulzije »ulje u vodi«, gde se
radi o potpuno obrnutom slucaju.

Eksplozivi SLURRY (vodeni gelo-
vi), koji su sada u proizvodnji, pripa-
daju drugom tipu emulzije. Emulziv-
ni eksplozivi koje razmatra ovaj rad
predstavljaju emulzione sisteme tipa
»voda u ulju« u kojima kontinualnu
fazu Cine razli¢iti tipovi ulja (dizel go-
rivo, mineralno ulje), parafini i vos-
kovi.

Tipi¢ne emulzivne formulacije sa-
drze priblizno oko 70—80% izmes$anih
nitratnih soli, 10—15% vode, 5—10%e
uljne faze, 1—3%0 emulgatora i 3—5%o
sredstava za smanjenje gustine (pove-
¢anje osetljivosti). Masa dodatnog me-
talnog goriva (atomiziranog alumini-
jumskog praha), odnosno sredstvo za
povedanje razorne modi eksploziva ne
sme prec¢i 10%.

Za razliku od dinamita i vodenih
gelova SLURRY, ova vrsta eksploziva
ne sadrZi organske nitrate.

Moze se zakljuditi da priblizno de-
set zapreminskih jedinica rastvora mo-
ra biti dispergovano u jednu zapremin-
sku jedinicu uljne faze. Pri ovako zgus-
nutoj zapremini dispergovane faze,
maksimalnoj povrsini »pakovanja« od-
govara poliedarska struktura emulzi-
je koja je sli¢na pcelinjem sacu.

U toj strukturi vodeni rastvor ok-
sidacionih soli odgovarao bi medu, a
zidovi sada kontinualnoj uljnoj fazi
emulzije. Stabilizovanje emulzije u po-
gledu separacije vodene od uljne faze
ostvaruje se dodavanjem emulgatora,
povriinski aktivne materije, kod koje
je odnos liofolnog i liofobnog dela de-
finisan HLB vrednos$éu koja, u kraj-
njoj konsekvenci, odreduje tip emul-
zije. Pored HLB vrednosti, i struktura
emulgatora bitno uti¢e na sprecavanje
kontakta izmedu jedinica dispergovane
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faze i stvaranja vecih kapljica koje bi
dovele do raslojavanja pomenutih fa-
za.

‘Za dobijanje emulzija tipa »voda
u ulju« koriste se pogodni emulgatori
sa ve¢im afinitetom prema nepolarnoj
uljnoj fazi. Nepolarni deo molekula
ovih emulgatora grade ugljovodonicni
lanci sa 16 do 22 ugljenikova atoma,
a pozeljno je da hidrofilne glave ovih
emulgatora budu $to manje.

Da bi jedna ovako dobijena emul-
zija posedovala eksplozivna svojstva
odredenih detonacionih karakteristika
dodaju se aditivi razli¢itih osobina (za
smanjenje gustine metalna goriva).

Sredstva za smanjenje
gustine

U sredstva za smanjenje gustine
spadaju gasirajuci agensi (hemijski re-
gulatori gustine) i fizi¢ki regulatori gu-
stine (stakleni ili plasti¢ni mikrobalo-
ni, ekspandovani obespraseni perlit,
filiti, granulirani porozni amonijum-
-nitrat, ANFO eksplozivi, i dr.).

Osnovna emulzija (matrica) koja
u svom sastavu ima najfiniji alumini-
jumski prah predstavlja sastav neoset-
ljiv na najrazli¢itije impulse. Osetlji-
vost se obezbeduje dodavanjem praz-
nih sferi¢nih $upljina, bilo hemijskim
(gasifikacija), bilo mehanic¢kim putem
(stakleni ili plasti¢ni mikrobaloni). Ova
vrsta eksploziva poseduje vrlo veliku
fleksibilnost u pogledu osetljivosti i
moZe se napraviti tako da bude oset-
ljiva na kapislu br. 8 ili da zahteva u-
potrebu pojadivaca.

Usled pritiska detonacionog tala-
sa, koji je dobijen kapislom br. 8. ili
pojacivacem, dolazi do adijabatske
promene zapremine vazdu$nih mehu-
rica koji se zagrevaju na vrlo visokoj
temperaturi (»vruce tacke«), a oslobo-
dena toplota predstavlja podetnu ener-
giju aktivacije za otpocinjanje hemij-
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ske reakcije razlaganja u susednom
sloju eksplozivnog materijala.

Osetljivost emulzija se zanemar-
ljivo menja, ¢ak i u uslovima visokih
vodenih pritisaka koji se susrec¢u u ek-
stremno vlaznim buS$otinama.

Metalna goriva

Metalna goriva koja povedavaju
»strenght« emulzivnih eksploziva (ato-
mizirani aluminijum, ferosilicijum)
predstavljaju najnoviju generaciju N-
-C-N eksploziva kod kojih su oksidan-
si i gorivo tako povezani da se kaplji-
ce oksidansa, koje se pribliZzavaju mo-
lekularnim veli¢inama (103 mm), nala-
ze u mrezastoj strukturi goriva (uljne
faze), koje oko ovih kapljica obrazuju
vrlo tanak film, debljine 107 mm.

Zbog ovako ostvarenog kontakta
faza, emulzivni eksplozivi pokazuju ide-
alne detonacione karakteristike, ¢ak i
pri vrlo malim pre¢nicima upotrebe.

Zahvaljujuéi konstantnom sagore-
vanju, emulzivni eksplozivi poseduju
vrlo visoku detonacionu brzinu, koja
se smanjuje smanjenjem prec¢nika pu-
njenja i dodatkom metalnih goriva.

Konzistencija emulzivnih eksplo-
ziva primarno zavisi od svojstva upo-
trebljenog goriva i moze se proizvodi-
ti u razli¢itim oblicima. Cvrscéa konzis-
tencija se preporucuje za patronirane,
a fluidnija za pumpane i repumpane
emulzivne eksplozive. Ova vrsta eks-
ploziva zadrzava postignutu konzisten-
cijlu u Sirokom temperaturnom inter-
valu.

Ako odnos stvarno oslobodene i
proracunate energije ozna¢imo kao me-
ru efikasnosti eksploziva, onda za e-
mulzivne eksplozive mozemo tvrditi da
su vrlo efikasni, zahvaljujuéi mikro-
skopskoj veli¢ini njihovih Cestica, ko-
ja omogucava uniformnu i konstantnu
brzinu sagorevanja. Mnoge studije, ko-
je su razmatrale ovu problematiku, po-
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kazale su da emulzivi oslobadaju pre-
ko 90° proracunate termohemijske
energije.

Vodootpornost eksploziva podra-
zumeva sposobnost da pod vodom ili

u vodi zadrzava eksplozivna svojstva i
stabilnu detonaciju.

Emulzivni eksplozivi su vrlo sta-
bilni, ako se u procesu proizvodnje u-
potrebe ¢iste sirovine, ako se izabere
pravi emulgator ili smes$a vie emul-
gatora, optimalna brzina i vreme me-
Sanja.

Osnovna — stabilna struktura e-
mulzionih eksploziva, narodito eksplo-
. ziva malog pre¢nika, moze biti naru-
Sena: suviSe niskom temperaturom,
dugim transportovanjem i skladiste-
njem duzim od predvidenog roka.

Da bi emulzija zadrZala svoju sta-
bilnu strukturu, rastvor oksidacionih
soli mora ostati u obliku kapi propisa-
ne veli¢ine. Medutim, ukoliko kapljice
postanu kristali emulzivna struktura se
narus$ava, pa dolazi do njene dekom-
pozicije i progresivnog smanjenja eks-
plozivnih performansi.

Fenomen kristalizacije se u konac-
noj instanci ne moze izbedi, ali se mo-
ze odloziti na duzi period ako rastvor
sadrzi najmanje dve od navedenih ok-
sidacionih soli, ako je opna stabilna i
¢vrsta i ako su eksplozivi proizvedeni
od vrlo ¢istih i kvalitetnih sirovina.

Tipovi emulzivnih eksploziva

Emulzivni eksplozivi se, po krite-
rijumu osetljivosti, mogu podeliti na
dva tipa: eksplozive osetljive na kapis-
lu br. 8 i eksplozive koji za svoje ini-
ciranje zahtevaju znatno jali impuls
(detonatorski pojac¢ivac BOOSTER).

Gustina prvog tipa eksploziva re-
guliSe se staklenim mikrobalonima.
Ovaj eksploziv upotrebljava se isklju-
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¢ivo u malim pre¢nicima, pri ¢emu po-
kazuje idealne detonacione karakteris-
tike. Kriti¢na gustina ispitivanog eks-
ploziva iznosi 1,25 g/cm?.

Regulacija gustine drugog tipa
eksploziva obavlja se pomoc¢u ekspan-
dovanog perlita ili hemijske gasifika-
cije koji smanjuju osetljivost eksplo-
zivne smese. Upotrebljavaju se u sred-
njim (50—100 mm) i velikim prec¢nici-
ma (iznad 100 mm), s tim $to je u pr-
vom slucaju, kao regulator gustine,
upotrebljen ekspandovani perlit, a u
drugom hemijska gasifikacija. Karak-
teristike pojacivaca u prakti¢nim us-
lovima primene odredene su vrstom i
fizi¢ko-hemijskim karakteristikama, a
kao vrlo pouzdan mozZe se koristiti po-
jaciva¢ od pentolita.

Sto se konzistencije, tj. fluidnosti
eksplozivne smese ti¢e, emulzivni eks-
plozivi mogu se pojaviti kao:

— pumpani emulzivni eksplozivi,
kod kojih se gustina osnovne emulziv-
ne matrice reguliSe hemijskom gasifi-
kacijom, granuliranim poroznim amo-
nijumnitratom ili veé¢ formiranim
ANFO-om. Ovi eksplozivi su neosetlji-
vi na kapislu br. 8, iniciraju se poja¢-
nicima i upotrebljavaju u velikim prec-
nicima iznad 100 mm;

— repumpani emulzivni eksplozi-
vi, koji poseduju veliku fluidnost, ali
se od pumpanih razlikuju po tome 3to
im se gustina ne moZe regulisati hemij-
skom gasifikacijom. Nalaze primenu u
podzemnoj eksploataciji, u uslovima
vlaznih buSotina sa vodom gde se ne
mozZe primeniti ANFO eksploziv.

Patronirani emulzivni eksplozivi
predstavljaju visoko konzistentne eks-
plozive.

Upotrebljavaju se u malim i sred-
njim precnicima kao eksplozivi oset-
ljivi na kapislu br. 8 (regulacija gusti-
ne izvriena je staklenim mikrobaloni-
ma) i kao eksplozivi koji za inicijaciju
zahtevaju pojacival (regulacija gustine
izvr$ena je ekspandovanim perlitom).
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Tehnologija proizvodnje
emulzivnih eksploziva

Danas se emulzivni eksplozivi do-
bijaju na dva nacina:

— postupkom »ON SITU«, pri &e-
mu se koristi prethodno sintetizovan
emulgator sa odredenom HLB vredno-
scu. Ovaj postupak omogudava:

— rad na razli¢itim temperatura-
ma, pa ¢ak i vrlo visokim (oko 90°C);

-— vodeni rastvor oksidacionih so-
li, pored amonijumnitrata i natrijum-
nitrata, moze da sadrZi i kalcijumni-
trat;

— emulgovanje se moze vriiti pri
vrlo razli¢itim PH vrednostima vode-
nog rastvora (PH=2—10):

— po NALIM sistemu (pumpanih
emulzija) na mobilnom postrojenju
(SLURRY vozilu), kao i patroniranih
a staclonarnom postrojenju.

Postupak dobijanja emulzivnih
matrica zahteva da rastvor oksidacio-
nih soli bude bazan, pa se mora vrsiti

neutralizacija kiselog rastvora amoni-
jummnitrata:

NH4NO3+ NaOH = NaNOQOs+ NH:OH
NH4OH =2 NH:+0OH? =2 NHs+ H:0

Uljna faza kod ovih tipova emul-
zivnih sastava u principu sadrzi mine-
ralno ulje, parafin, neku od visih mas-
nih kiselina (najéesée oleinsku), a mo-
Ze i smeSu visih masnih kiselina gde
je procenat oleinske kiseline maksi-
malno 76%.

Neutralizacijom amonijaka olein-
skom kiselinom dobija se amonijum-
oleat koji ima svoj liofilni i hidrofilni
deo, pa ima emulgujuéa svojstva.

Posto na poviSenim temperatura-
ma dolazi do isparavanja amonijaka,
kao i do dekompozicije amonijumole-
ata, ovaj se postupak ne moze odvijati
na povisenim temperaturama, pa ras-
tvori koji se emulguju moraju imati
nizu tacku kristalizacije. Emulgovanje
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se mora vrsiti sa manjom koli¢inom
uljne — gorive faze da bi bilans kiseo-
nika bio uravnoteien. Ovi emulzivni
eksplozivi imaju znatno slabije ener-
getske karakteristike.,

Tvrdnja da se emulgator ovim po-
stupkom dobija u procesu samog emul-
govanja samo je delimi¢no ta¢na, jer
je praksa pokazala da se mora doda-
vati gotov emulgator, kako bi se posti-
gla zadovoljavajuca konzistencija i sta-
bilnost.

Za razliku od proizvodnje po »ON
SITU« postupku, gde se koriste »brzi
mikseri« sa brojem obrtaja od 3000 do
5000 min™!, za ovaj postupak zadovo-
ljavajuéa brzina me$anja je 200—500
min—!, $to pogoduje boljoj stabilnosti
emulzije.

Moze se rec¢i da je »ON SITU« po-
stupak fleksibilniji i da se njime do-
bijaju emulzivni eksplozivi boljih mi-
nersko-tehnic¢kih karakteristika, $to je
narod¢ito izrazeno kod vrednosti oslo-

bodene energije.

Asortiman emulzivnih eksploziva
u proizvodnom programu

Oslanjajuéi se na domade sirovi-
ne i opremu, nase fabrike su osvojile
proizvodnju sledeé¢ih emulzivnih eks-
ploziva:

— DETOLIT PE — pumpani, ga-
sificirani emulzivni eksploziv proizve-
den po sistemu NALIM, bez dodatka
metalnog praha, neosetljiv na kapislu
br. 8;

— DETOLIT PEM — pumpani,
gasificirani emulzivni eksploziv proiz-
veden po sistemu NALIM sa odrede-
nim sadrZajem metalnog praha (ato-
mizirani aluminijum), neosetljiv na
kapislu br. 8;

— DEMULEX 3M — patronirani
i repumpani emulzivni eksploziv, pro-
izveden na stacionarnom postrojenju,
osetljiv na kapislu br. 8. sa staklenim
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‘mikrobalonima kao regulatorom gusti-
ne i osetljivosti;

— DEMULEX SBM — patronira-
ni i repumpani emulzivni eksploziv,
proizveden na stacionarnom postroje-
nju, osetljiv na kapislu br. 8 sa stak-
lenim mikrobalonima kao regulatorom
gustine i osetljivosti i odredenim pro-
centom atomiziranog aluminijumskog
praha;

— DEMULEX EP — patronirani
repumpani emulzivni eksploziv, proiz-
veden na stacionarnom postrojenju,
neosetljiv na kapislu br. 8. sa ekspan-
dovanim perlitom kao regulatorom gu-
stine.

Oslanjajudi se isklju¢ivo na doma-
ée sirovine i opremu, razreSen je pro-
blem oksidacione soli, a kroz sopstve-
na ispitivanja dokazano je da su emul-
zivni eksplozivi znatno stabilniji i flek-
sibilniji, kako u proizvodnji, tako i u
minersko-tehni¢kim karakteristikama,
ako u njima egzistiraju bar dve oksi-
dacione soli.

Miniranja DETOLITOM PE i DE-
TOLITOM PEM izvriena su na kopovi-
ma viSe rudnika, a DEMULEXOM EP
na vise kamenoloma. DEMULEX 3M
i DEMULEX SMB ispitani su u pod-
zemnoj eksploataciji jama rudnika.
Rezultati miniranja navedenim vrsta-
ma eksploziva u potpunosti su zado-
voljili, pa su verifikovane njihove de-
tonacione karakteristike.

Proizvodnja emulzivnih
eksploziva po sistemu NALIM

Sistem NALIM podrazumeva pro-
izvodnju eksploziva na mestu prime-
ne, neposrednim upumpavanjem u
minske busotine, koriS§¢enjem speci-
jalnih, proizvodno-pumpnih jedinica
montiranih na vozila. Osnovna dva ti-
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pa eksploziva koji se proizvode po sis-
temu NALIM su SLURRY i ANFO, a
po njima su nazvana i vozila koja pred-
stavljaju male pokretne fabrike eks-
ploziva na toc¢kovima.

Vozilo SLURRY

Mesacko-pumpna jedinica monti-
rana je na $asiju teretnog vozila. Njen
pogon je hidrauli¢ki, a za rad se ko-
risti izvodna snaga iz menjacke kutije
vozila. Osnovne tehnolodke operacije
objedinjene u konstrukciji vozila SLU-
RRY su mesanje i pumpanje tecnih i
¢vrstih sastojaka uz kontrolisano do-
ziranje. Do momenta umes$avanja, os-
novne komponente se ¢uvaju u odvo-
jenim bunkerima i rezervoarima. Ras-
tvor oksidacionih soli je topao i ¢uva
se u izolovanom rezervoaru vozila.

Ceo sistem radi kontinualno. Vrs-
tu i koli¢inu eksploziva operator zada-
je preko komandne table, a pritiskom
na startno dugme otpocinje programi-
rano doziranje komponenata u protoc-
ni mesac. Iz me$aca se kroz gumeno
crevo, dugacko 30 m, eksploziv SLU-
RRY pumpa u minske budotine. Brzina
pumpanja je sinhronizovana sa doto-
kom sirovina u mesa¢ i iznosi 150 kg/
/min. Nakon ispumpavanja zadate ko-
licine eksploziva, proizvodno pumpna
jedinica se automatski iskljucuje. Sis-
tem je tako konstruisan da se bez pre-
kida rada u jednu te istu busotinu mo-
gu pumpati dva razli¢ita eksploziva.
Po pravilu, energetski ja¢i SLURRY se
pumpa na dno, a energetski slabiji ide
kao stubno punjenje. Vozilo SLURRY
u svoje bunkere prima sirovine dovolj-
ne da se proizvede 10 t eksploziva. To
je standardna izvedba, a moze se kon-
struisati i manje vozilo nosivosti 3—
5t.

Domada vozila SLURRY vrlo us-
pesno se eksploatisu u vise nas$ih rud-
nika bakra.
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Vozilo SLURRY predstavlja stan-
dardnu mobilnu jedinicu za proizvod-
nju i upumpavanje prethodne genera-
cije eksploziva SLURRY, poznate pod
nazivom SLURRY vodeni gelovi koji
predstavljaju inverznu emulziju tipa
»ulje u vodi« (komercijalni naziv za
ove eksplozive je majdanit 10, 15 i 20).

Dodatna prednost vozila SLURRY
je 8to ono moZe proizvoditi i vodene
gelove SLURRY i emulzivne eksplozi-
ve SLURRY, zavisno od potrebe i tre-
nutne sirovinske baze.

Proizvodnja emulzivnih eksploziva
po sistemu NALIM ima sledeée pred-
nosti:

— u rezervoarima vozila nalaze se
necksplozivne komponente koje tek na-
kon umes$avanja i upumpavanja u min-
sku buSotinu, kada se zadovolji kriti-
¢an pre¢nik i gustina, postaju eksplo-
zivne, Sto garantuje apsolutnu sigur-
nost u primeni, a dodatna sigurnost se
podsti¢e upotrebom antistatik creva.
C¢iji je pre¢nik manji od kriti¢nog pred-
nika pumpanog eksploziva;

— izvanredna mobilnost proizvod-
nje ogleda se u tome $to se vozilo sa
komponentama mozZe prevesti na da-
ljinu od 500 km i tek tamo upumpati
eksploziv u minske buotine;

— ovaj nacin proizvodnje omogu-
¢ava veliku rentabilnost;

— pumpanjem eksploziva po si-
stemu NALIM mogu se u potpunosti
ispuniti minske buS$otine ispunjene vo-
dom i muljem.

Lifteratura:;

[1] Melvin A. Cook: The science of industrial ex-
plosives

[2] Miéi¢, R., Bojanié, J.: Novi eksplozivni sastavi
usvojeni i pulteni u promet, Casopis »Eksplo-
Zzivi, bulenje i miniranje«, 1988.
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Zakljucak

Primena emulzivnih eksploziva
SLURRY i ANFO, po sistemu NALIM
vrlo je aktuelna za industrijske i voj-
ne potrebe. U zoni izvodenja borbenih
dejstava, primenom emulzivnih eks-
ploziva mogu se, za kratko vreme, po-
ruSiti ili zapreciti objekti u obimu ko-
ji bi znatno otezao, usporio ili spredio
neprijatelja u izvodenju planiranih bor-
benih dejstava. Priprema tih objekata
za rusSenje planira se u miru.

Osnovne karakteristike i prednos-
ti emulzivnih eksploziva SLURRY po
sistemu NALIM najnovije generacije
su:

— optimalne detonacione karak-
teristike, izvanredna vodootpornost,
visoka stabilnost i sigurnost u samom
procesu proizvodnje i primene;

— velika fleksibilnost u pogledu
konzistencije, detonacionih karakteris-
tika i primene;

— velika brzina detonacije i de-
tonacioni pritisak;

— podesni su za skladistenje, jer
spoljni faktori imaju gotovo zanemar-
ljiv uticaj na njih;

— posto ne sadrZe brizantnu kom-
ponentu, TNT ili nitroglicerin, njihova
se proizvodnja i primena moZe smat-
rati bezbednom sa aspekta zdravlja
radnika.

Emulzivni eksplozivi predstavlja-
ju najnoviju generaciju eksploziva ko-
ji bi u vrlo bliskoj buduénosti trebalo
da nadu Siroku primenu.

[3] Uputsivo za rudenje, SSNO, 1972.
[4] Pravilo upotrebe inZinjerije, SSNO, 1988.
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